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MINISTERIO DA CIDADANIA
SECRETARIA EXECUTIVA
SUBSECRETARIA DE ASSUNTOS ADMINISTRATIVOS

PROCESSO N2 01400.005115/2019-69

CONTRATO ADMINISTRATIVO N2 47/2019,
QUE CELEBRAM ENTRE SI A UNIAO,
REPRESENTADA PELO MINISTERIO DA
CIDADANIA, POR INTERMEDIO DA
SUBSECRETARIA DE ASSUNTOS
ADMINISTRATIVOS, E A EMPRESA FORMA
OFFICE COMERCIO DE MOVEIS E
INTERIORES LTDA.

A UNIAO, por meio do MINISTERIO DA CIDADANIA, por intermédio da SUBSECRETARIA DE ASSUNTOS
ADMINISTRATIVOS, com sede no Bloco “A” da Esplanada dos Ministérios, em Brasilia-DF, inscrita no CNPJ
sob o n? 05.756.246/0004-54, representada pelo Subsecretario de Assuntos Administrativos,
o Senhor PAULO ROBERTO DE MENDONCA E PAULA, nomeado pela Portaria da Casa Civil da Presidéncia
da Republica n? 1.386, publicada no Diario Oficial da Unido em 11 de julho de 2016, inscrito no CPF sob o
I portador da  Carteira de Identidade [ doravante
denominada CONTRATANTE, e a empresa FORMA OFFICE COMERCIO DE MOVEIS E INTERIORES
LTDA., inscrita no CNPJ sob o [ -stabelecida no GGG
e, cste ato
representada por sua Sécia Administradora, a Sra. GILVAN PEREIRA CAMPOS, portadora da Cédula de
Identidade N inscrito no CPF/MF sob o I < conformidade com o
Contrato Social da empresa, doravante denominada CONTRATADA, resolvem celebrar o presente
Contrato, decorrente do Pregédo Eletronico SRP n2 11/2018, sob a forma de execugdo indireta, de acordo
com a minuta examinada e aprovada pela Consultoria Juridica por meio do Parecer
n? 01356/2018/CONJUR-EB/CGU/AGU, tendo em vista o que consta no Processo n? 01400.005115/2019-
69 deste Ministério da Cidadania e no Processo n2 64322.017062/2018-38 do Comando de Operagdes
Terrestres - COTER, UASG 160548, em observancia as disposi¢des da Lei n2 8.666, de 21 de junho de
1993, da Lei n? 10.520, de 17 de julho de 2002 e na Lei n? 8.078, de 1990 - Cddigo de Defesa do
Consumidor, mediante as clausulas e condi¢des a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

1.1. O objeto do presente Termo de Contrato é a aquisicdo de mobilidrio (mdveis e poltronas),
para atender as necessidades da Biblioteca Demonstrativa Maria da Conceicdo Moreira Sales, por
meio de adesdo a Ata de Registro de Pregcos Complementar - GRUPO II, oriunda do Pregao Eletronico n?
11/2018/COTER/SRP do Ministério da Defesa, conforme especificacdes e quantitativos estabelecidos no
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Edital do Pregdo identificado no preambulo e na proposta vencedora, os quais integram este
instrumento, independente de transcricao.

1.2.

Discriminagao do objeto:

Grupo
da
ATA

Itens
da
ATA

Descri¢ao/ Especificagdo

Unidade
de
Medida

Qtd

Valor
Unitario

Valor Total

31

Armario baixo. Tampo superior confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com
2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. Portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estética
kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é
encabecado com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. O par de portas
sustenta-se em seis dobradicas Top (trés por

Un
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porta), em Zamak com acabamento niquelado
e fixagdao lateral com calgo de 5mm altura,
aumentando o espaco interno util evitando
acidentes por nao ter cantos vivos, permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de até
270 graus. Cada dobradica é fixada por 5
parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura
cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva)
com corpos escamotedveis (dobrdveis) com
acabamento zincado e capa plastica. A porta
esquerda é automaticamente travada pela
direita, por meio de 02 chapas metalicas
80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento
do par de portas com apenas uma operagao.
Ambas as portas sdao dotadas de puxadores
tipo "alca", injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco. A
fixacdo deve ser feita por dois parafusos, a
razdao de 96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo,
01 tampo inferior, e 01 prateleira movel)
confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco,
e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo
encabecados com fita de poliestireno com
2mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados em
fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As
laterais e o fundo devem ter furacbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util
do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas
por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir
deslizamento horizontal da prateleira. A
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montagem das pecas deve ser feita por meio
de acessoérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Dimenses
800x500x740mm. Rodapé retangular fechado
confeccionado em tubo de aco de
50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a
um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
poliéster, polimerizada em estufa a 2002 C. A
base é apoiada por 04 sapatas articuldveis em
nylon injetado com regulador de altura interno
(por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline Genius. Modelo: 78027AB.

40 Un 02 | RS 2.100,00 RS

Armario super alto. Tampo superior
4.200,00

confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco,
e antireflexo. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. Dimensdes:
800x500x2100mm. Portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e antireflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
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14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é
encabecado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondémico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. O par de Portas
sustenta-se em oito dobradicas (4 por porta),
em Zamak com acabamento niquelado e
fixacdo lateral com calco de 5 mm altura,
aumentando o espaco interno util evitando
acidentes por nao ter cantos vivos, permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de até
270 graus. Cada dobradica é fixada por 5
parafusos fixados em pontos pré-marcados
para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura
cilindrica com travamento por linglieta com 02
chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis), acabamento
zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por
meio de 02 chapas metdlicas 80 x 50 x 1,2 mm,
permitindo assim o fechamento do par de
portas com apenas uma operacao. Ambas as
portas sdo dotadas de puxadores tipo "alca",
injetados em zamak com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. A fixacdo dos
mesmos deve ser feita por dois parafusos, a
razdo de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo,
01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 05
prateleiras moveis) confeccionado com chapas
de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de  eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e antireflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estdtica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdao encabecado com
fita de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergon6mico de 2
mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR17, e os bordos ndo aparentes do conjunto
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sdao encabecados em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem
ter furagdes para regulagem de prateleiras em
toda a altura util do armario, com 06 pontos de
apoio por prateleira. As prateleiras méveis sao
apoiadas por suportes metdlicos em Zamak,
fixados com rosca com pino vertical para
impedir deslizamento horizontal da prateleira.
A montagem das pecas deve ser feita por meio
de acessoérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé
retangular fechado em tubos de ago de 50 x 20
x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
Pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
texturizada, polimerizada em estufa a 2002 C.
A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura
interno (por dentro do armario) e nivelamento
auto ajustdvel cuja funcdo serd contornar
eventuais desniveis de
piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline Genius. Modelo: 78069AB.

42 Un R$885,00 RS

3.540,00

Armario baixo. Tampo superior confeccionado 04
com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com
2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. Porta confeccionada com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido
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em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estética
kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é
encabecado com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. A Porta
sustenta-se em 02 dobradigas Top, em Zamak
com acabamento niquelado e fixa¢dao lateral
com calco de 5mm altura, aumentando o
espaco interno util evitando acidentes por nao
ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 270 graus.
Cada dobradica é fixada por 5 parafusos
fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento da porta no conjunto. A porta
possui fechadura cilindrica com travamento
por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobrdaveis) com acabamento zincado e capa
plastica. A porta é dotada de puxador tipo
"alga", injetados em zamak, com rosca interna
M4 com acabamento niquel fosco. A fixacao
deve ser feita por dois parafusos, a razdao de
96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo
inferior, e 01 prateleira mdvel) confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecados com
fita de poliestireno com 2mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2
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mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto
sao encabecados em fita de poliestireno com
0,45mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem
ter furagOes para regulagem de prateleiras em
toda a altura atil do armario, com 06 pontos de
apoio por prateleira. As prateleiras moveis sao
apoiadas por suportes metdlicos em Zamak,
fixados com rosca com pino vertical para
impedir deslizamento horizontal da prateleira.
A montagem das pecas deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Dimensdes
400x600x740mm. Rodapé retangular fechado
confeccionado em tubo de aco de
50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a
um pré-tratamento por fosfatizagcao a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
poliéster, polimerizada em estufa a 2002 C. A
base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em
nylon injetado com regulador de altura interno
(por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline Genius. Modelo: ABLO406.

45

Armario alto sem portas — tipo estante. Tampo
superior confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com
2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. Dimensdes 800x500x2100mm.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior,
01 prateleira fixa, e 05 prateleiras moveis)
confeccionado com chapas de particulas de

Un

28

R$2.314,00
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64.792,00

https://aplicacoes.mds.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=5394243&in...

8/38



19/08/2019

SEI/MC - 4741301 - Contrato

madeira de média densidade (MDP — Médium
Density  Parcleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco,
e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecado com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados em
fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As
laterais e o fundo devem ter furacbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util
do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras modveis sdo apoiadas
por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir
deslizamento horizontal da prateleira. A
montagem das pecas deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé
retangular fechado em tubos de aco de
50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a
um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e
Pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
texturizada, polimerizada em estufa a 2002 C.
A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura
interno (por dentro do armario) e nivelamento
auto ajustdvel cuja funcdo serd contornar
eventuais desniveis de
piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline Genius. Modelo: F788021.

48

Gaveteiro-Volante com gavetdo para pastas
suspensas. Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob

Un

27

R$1.088,00

RS
29.376,00
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pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fira de poliestireno com
2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as
Normas da ABNT. Dimensdes
400x470x648mm.  Gaveta (02  gavetas)
com altura interna util de 80mm cada, em
chapa metadlica dobrada com espessura de
0,45mm, com pré tratamento por fosfatizacdo
a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta
epoéxi em po texturizada, polimerizada em
estufa a 2002 C. S3o apoiadas lateralmente
entre corredicas metdlicas e roldanas de nylon.
Capacidade de peso: 15kg por gaveta. Gaveta
de pasta (01 gaveta) em chapa metalica
dobrada com espessura de 0,45mm, com
suportes metalicos para colocacdo de pastas
suspensas, com pré-tratamento por
fosfatizacgdo a base de zinco (lavagem-
decapagem-fosfatizacao) e pintura
eletrostatica em tina epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estuda a 2002 C. S3o apoiadas
lateralmente entre par de
corredicas telescépicas de 02 estagios, com
deslizamento por esferas de aco. Corredigas
telescépicas medindo aprox. P 400xh 45mm
em aco relaminado com acabamento em Zinco
eletrolitico cromatizado, de abertura total e
prolongamento de curso em 27 mm do
comprimento nominal. Fixa¢ao lateral, sistema
32mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS
AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso
aberto e travas fim de curso que permitem a
retirada da gaveta. Capacidade de peso: 35 kg.
Frentes das gavetas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadoras sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
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filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco,
e antirreflexo. As chapas possuem densidade

minima de 575 kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kfg/cm2 = 3,6, resisténcia a
flexao estatica kfg/cm2 = 163, resisténcia a

tracdo superficial kfg/cm2 = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno da frentes é encabecado em fita de
poliestireno com 2mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergon6mico de 2 mm e
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.
As frentes sdo dotadas de puxadores tipo
"al¢a", injetados em zamak, com rosca interna
M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo
dos mesmos deve ser feita por dois parafusos,
a razdo de 96mm. O gaveteiro é dotado de
fechadura frontal com trava simultanea das
gavetas. A rotagao 1802 da chave aciona haste
em aco conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultaneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva)
com corpos escamotedveis (dobrdveis) com
acabamento niquelado e capa plastica.
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 1 tampo
inferior)confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médiun Density Particleboard),
selecionadas de  eucalipto e  pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575
kfg/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kfg/cm2 = 3,6, resisténcia a flexao estatica
kfg/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial
kfg/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados com
fita de poliestireno com 2mm de espessura,
coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2 mm
de acordo com as Normas de Ergonomia NR-
17, e os bordos nao aparentes do conjunto sdo
encabecados em fita de poliestireno com
0,45mm de espessura minima, coladas com
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adesivo hot melt. A montagem das pecas deve
ser feita por meio de acessdrios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Acompanham 5 rodizios de duplo giro, com
altura de 50mm, em polipropileno, sendo 4
rodizios para apoio do gaveteiro e o quinto
rodizio se abre junto com a gaveta de pasta,
impedindo o tombamento do
conjunto.  Marca: Fortline.  Fabricante:
Fortline Genius. Modelo: ABN020/40M.

53 Un R$3.500,00 RS

7.000,00

Mesa plataforma dupla frente e verso 02
componivel para quatro ou mais postos de
trabalho - Medidas: 2800x1400x740mm.
Tampos Laterais (04 pecas) com Profundidade
de 700 mm, em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces por
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A
fixacdo do tampo/estrutura deverd ser feita
por meio de parafusos maquina M6, fixados
por meio de buchas metdlicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danificd-lo. Os tampos possuem
recortes retangulares para acoplamento de
duas caixas eletrificaveis (uma caixa em cada
tampo). Caixa eletrificavel confeccionada em
duas partes (Tampa e Porta Tomadas), sendo a
tampa confeccionada em aluminio modelo
basculante com abertura 1052 fixada ao tampo
por meio 02 chapinhas de ago mola e parafuso
autoatarraxante, e a Porta tomada
confeccionada em chapa de aco dobrada com
espessura minima 0,9 mm para colocacdo de
tomadas elétricas (padrdao ABNT) e recortes
guadrados para colocacdo de receptores para
plug RJ45 e aberturas para passagem de
cabeamento (Tomadas e Plugs nao inclusos),
fixada ao tampo por meio de parafusos auto-
atarraxante. Calha Leito Horizontal (02 pecas),
para passagem de cabos sob o tampo por toda
extensdao da mesa, confeccionada em chapas
de aco dobrada em formato de “U” com
espessura  minima 0,9 mm. A fixacdo
calha/estrutura é feita por meio de parafusos
com rosca métrica M6, permitindo facilmente
remoc¢ao da calha em eventuais manutengdes.
Travessas de sustentacdo horizontal (08 pecas)
metadlica constituida por em tubos de aco de

https://aplicacoes.mds.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=5394243&i... 12/38



19/08/2019

SEI/MC - 4741301

seccao retangular, 30x20x1,5 mm, interligadas
na extremidade superior por mado francesa
chapa 1,9 mm soldada na travessa 30x20x1,5
mm e fixada a estrutura lateral por meio de
encaixe e fixacdo parafuso M6. Estrutura
Sustentacdo Central (01 peca) formada por 02
colunas em tubo de seccdo quadrada tubo
40x40x1,2 mm e 01 tubo superior horizontal
50x50x1,2 mm fixados pelo processo solda
MIG/MAG em sua extremidade, placas de
fechamento (02 unidades) confeccionadas em
chapa metdlica 0,6 mm fixadas aos tubos 40 x
40 x 1,2 mm por meio de encaixe onde
possibilita o saque frontal tanto para o
fechamento interno e o externo, e ainda
ficando vao central entre os tubos verticais de
404x40 mm para possibilitar a subida de fiacao
e a manutencdo dos mesmos. Estruturas
Laterais (02 pecas) com 02 pés traves
confeccionado 02 colunas tubo 50x50x1,2 mm
em tubos de aco de secgdo quadrada,
50x50x1,2 mm, interligadas na extremidade
superior por tubo de secgdo quadrada
50x50x1,2 mm soldados pelo processo MIG a
45 graus em diagonal, com recortes de encaixe
cortados a laser para inserir travessa de fixacao
horizontal, acabamento em sapatas
niveladoras em nylon, com @ 38 mm e
parafuso central rosca 3/8” cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Todas as
partes metdlicas sdao submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatiza¢do) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdéxi em pé
poliéster fosco de alta performance,
polimerizada em estufa a 2009
C. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline FIT. Modelo: FTI1414EL/FTI1414EM.

- Contrato

54
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Mesa Angular. Tampo confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e

Un

01

R$1.450,00

RS

1.450,00
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NBR 14810 - Métodos de ensaio. Dimensdes
1600(600)x1200(600)740mm. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com
2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao
tampo ¢é feito por meio de passa
cabos ovalados em PVC rigido, com didametro
interno minimo de 60 mm, com
tampa removivel, e abertura para passagem de
cabos. A fixacdo tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados ao tampo por meio de buchas
metdlicas confeccionadas em ZAMAK. Painéis
frontais: estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e antirreflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia
a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR
14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com
0,45mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo.
Pata fabricada em chapa de aco com espessura
de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo
60x520x70mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada
em chapa de ago com espessura de 0,9mm,
dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato
ovalado com espessura minima de 3mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando desta forma uma
interligacdo perfeita (entre pata-coluna-
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suporte do tampo) por meio de parafusos tipo
M6, e uma na posicdo vertical, proporcionando
a fixacdo de calha estrutural sob o tampo,
também por meio de parafusos tipo MS6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo
fabricado em chapa de a¢o com
espessura minima de 3mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de
parafusos tipo M6. Todas as partes metdlicas
deverdao ser submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epodxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 2002 C. Estrutura de
sustentacdo central formada por chapas
metdlicas dobradas em formato pentagonal,
com sua quina frontal arredondada, fundindo
desta forma duas arestas do pentdgono em
uma Unica face redonda, conferindo
a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha
interna removivel com passagem para fiacao,
e 5 furos para acoplamento de tomadas de
elétrica, telefonia e dados; sendo todo o
conjunto submetido a um pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em pod texturizada,
polimerizada em estufa a 2002 C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com diametro de
63mm, cuja fun¢do sera contornar eventuais
desniveis de piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline Genius. Modelo: 781414.

Mesa Lateral de espera. Estrutura em base de
aluminio fundido, com alma de aco 1010/20
e pintura poliuretano alto brilho. Tampo oval

em marmore carrara com borda RS
>6 chanfrada, espessura minima 2 cm. Dimensdes un 02 | R51.767,00 3.534,00
aproximadas: Didametro: 57 cm Altura: 38
cm. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline
MILAESP.
>8 Mesa Angular. Tampo confeccionado com Un 01 | R51.934,00 RS
1.934,00

chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo.
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As chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estdtica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Dimensdes
1600(600)x1400(600)740mm. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com
2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao
tampo é feito por meio de
passacabos ovalados em PVC rigido, com
didmetro interno minimo de 60 mm, com
tampa removivel, e abertura para passagem de
cabos. A fixacdo tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados ao tampo por meio de buchas
metdlicas confeccionadas em ZAMAK. Painéis
frontais:  estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e antirreflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia
a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR
14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com
0,45mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicdo se
divide em pata, coluna e suporte do tampo.
Pata fabricada em chapa de aco com espessura
de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo
60x520x70mm, com furos superiores para
conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada
em chapa de aco com espessura de 0,9mm,
dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
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processo de solda MIG por chapas de formato
ovalado com espessura minima de 3mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando desta forma uma
interligacdo perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de parafusos tipo
M6, e uma na posicao vertical, proporcionando
a fixacdo de calha estrutural sob o tampo,
também por meio de parafusos tipo MS6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo
fabricado em chapa de a¢o com
espessura minima de 3mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de
parafusos tipo M6. Todas as partes metdlicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada,
polimerizada em estufa a 2002 C. Estrutura de
sustentacdo central formada por chapas
metdlicas dobradas em formato pentagonal,
com sua quina frontal arredondada, fundindo
desta forma duas arestas do pentagono em
uma Unica face redonda, conferindo
a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha
interna removivel com passagem para fiacdo,
e 5 furos para acoplamento de tomadas de
elétrica, telefonia e dados; sendo todo o
conjunto submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada,
polimerizada em estufa a 2002 C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com diametro de
63mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline Genius. Modelo: 781414.

60
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Mesa reunido de reunido executiva — Medidas:
L 3000 x P 1000 x A 740 mm. Tampo
com espessura final de 55 mm, componivel por
trés camadas modulares e sobrepostas, com
a camada superior composta por 06 mdédulos
(03 pares), sendo: 02 moddulos nas
cabeceiras, med. 500 x 1000 x 19 mm, 02
madulos laterais fixo med. 1000 x 480 x 19 mm
e 02 moddulos laterais deslizantes med. 998 x
600 x 19 mm, ja as camadas inferiores
compostas por 04 tampos sendo 02 inferiores
e 02 medianos, seccionados em 02 med. 1500
x 1000 x 18 mm, os moddulos se acoplam

Un

01

R$13.200,00

RS

13.200,00
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perfeitamente para formar uma superficie de
trabalho com design ergondmico e elegante.
Os modulos nas cabeceiras, laterais fixos e
laterais deslizantes sdao confeccionados com
chapas de fibra de madeira de média
densidade (MDF - Médium
Density Fiberboard), selecionadas de pinus e
eucalipto reflorestado, aglutinado com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e pressdo, com 19 mm
de espessura, revestido na face superior com
[dmina de madeira pré-composta e na face
inferior revestido com filme termo prensado
de melaminico de baixa pressdao cru, com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco
e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 5,6 resisténcia a flexdo
estatica  kgf/cm®> = 185, atende as
especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e
a norma de metodologias de referéncia NBR
15761/2009. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado por fitas de
bordo em lamina de madeira pré-composta
com 0,6 mm de espessura minima, coladas
uma sobre a outra com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5
mm de acordo com as Normas ABNT. O
sistema de deslizamento por moddulo é
composto por 06 calgos confeccionados em
nylon medindo 54 x 35 x 13 mm fixados na
face inferior com canal lateral para o
deslizamento suave e silencioso por meio de
03 trilhos confeccionados em chapa de aco
com espessura minima de 1,9 mm e em
formato de “U” com abas para guiar os calgos.
Todos os mddulos com revestimento em folha
de lamina de madeira pré-composta, passara
pelo processo de acabamento que dar-se por
meio dos seguimentos intercalados de 07
lixamentos das bordas e faces com lixa
grana 120, 180 e 320; 06 aplicacdes de fundo
UV; 02 aplicagdes de verniz nas bordas e nas
faces em cabine pressurizada; E a secagem
final por sistema Ultra Violeta em ambiente
fechado, climatizado e isento de pé. O acesso
do cabeamento ao tampo para cada médulo é
feito por meio de quatro tubos em aluminio,
sendo dois tubos 19 x 19 x 1,0 mm e dois tubos
16 x 16 x 1,6 mm adentrando o tubo menor no
tubo maior, de modo ao movimentar os
referidos tubos formard um canal com
abertura para passagem de cabos do suporte
de tomadas para a face superior do tampo. Os
tampos medianos medindo 1500 x 1000 mm,
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confeccionado com chapas de fibra de madeira
de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto
reflorestado, aglutinado com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob a acdo
conjunta de calor e pressdao, com 18 mm de
espessura, revestido nas 02 faces em filme
termo prensado de melaminico de baixa
pressdo cru, com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 630
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/fcm* = 5,6, resisténcia a flexdo
estatica  kgf/cm®> = 185, atende as
especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e
a norma de metodologias de referéncia NBR
15761/2009. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado por fitas de
bordo em lamina de madeira pré-composta
com 0,6 mm de espessura minima, coladas
uma sobre a outra com adesivo hot melt. Os
tampos medianos possuem ainda 04 recortes
sendo 03 para o trilho do médulo deslizante e
01 para o suporte de tomadas. Ja os tampos
inferiores medindo 1500 x 1000 mm,
confeccionados com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Médium
Density Fiberboard), selecionadas de pinus e
eucalipto reflorestado, aglutinado com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob a
acao conjunta de calor e pressdao, com 19 mm
de espessura, revestido na face superior com
lamina de madeira pré-composta e na face
inferior revestido com filme termo-prensado
de melaminico de baixa pressdo cru, com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco
e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 185, atende
as especificagdes da norma 15316/2 e
15316/3, e a norma de metodologias de
referéncia NBR 15761/2009. O bordo que
acompanha todo o contorno da face inferior
do tampo é usinado 20°, com revestimento em
[amina de madeira pré-composta matizada na
cor Preto, dispensando desta forma o uso de
acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis
de PVC. Os tampos inferiores possui 01 recorte
cada para o suporte de tomadas. A fixacdo
do tampo/estrutura deverd ser feita por meio
de parafusos maquina M6, fixados ao tampo
por meio de buchas metdlicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e
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desmontagem do modvel sem danifica-lo.
Calhas leito (02 pegas) e componivel em
formato de “L” para passagem de cabeamento
horizontal entre os pés confeccionada em
chapa metalica com espessura minima de 1,2
mm, estampada e dobrada, e com 01 suporte
de tomada em chapa de aco com espessura
minima de 1,2 mm em formato de “U” preso
ao leito por meio de parafusos maquina Philips
M6x12 e com 05 orificios retangulares para
elétrica (padrdao ABNT), 02 orificios redondos
para daudio, 02 orificios para HDMI e 04
orificios quadrados para colocagdo de
receptores para  plug  RJ45. Painéis
frontais estruturais (02 pecas) com 25 mm de
espessura, confeccionadas com chapas de fibra
de madeira de média densidade (MDF -
Medium Density Fiberboard), selecionadas de
pinus e eucaliptos reflorestados, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se
consolidam sob a acdao conjunta de calor e
pressdo. As chapas possuem densidade
minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 185, atende as
especifica¢cdes da norma 15316/2 e 15316/3, e
a norma de metodologias de referéncia NBR
15761/2009. As 02 faces sdo revestidas com
filme termo prensadas de melaminico de baixa
pressdo (MDP) na cor preto, com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. A

fixacdo painel/tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
externa e borda superior do painel,
possibilitando assim maior resisténcia no
conjunto e a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo. Estruturas metdlicas
com formato eliptico (03 pecas), med. aprox.
600 x 150 x 715 mm, autoportantes,
constituidas por chapas metdlicas dobradas e
conformadas, cuja composicdo se divide em
suporte do tampo, coluna dupla, e
base. Suporte do tampo confeccionado em
chapa de aco com espessura de 3,0 mm,
estampada e conformada em centro CNC,
medindo 625 x 240 x 3 mm. Coluna dupla,
fabricada em chapa de aco com espessura de
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1,5 mm, calandrada em formato de meia lua
com R 635 mm, unidas pelo processo de solda
MIG com a base e o suporte do tampo, sendo
estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacao
perfeita (entre base-coluna-suporte do tampo)
por meio de solda MIG, sendo a chapa da face
interna da coluna dupla com 02 furos oblongos
para possibilitar passagem interna para subida
de cabeamento. Base confeccionada em chapa
de aco com espessura de 3,0 mm, estampada e
conformada em centro CNC, medindo 500 x
146 x 3,0 mm, todas as pecas sao soldadas
entre si pelo processo MIG, formando um
conjunto sélido e robusto. As estruturas sao
revestidas nas duas faces da coluna em Couro
Ecoldgico de 6tima qualidade dando assim um
design moderno. Acabamento com sapatas em
nylon injetado com didametro de 63 mm, com
regulagem de altura em aprox. 20 mm, cuja
funcdo sera ajustar eventuais desniveis de piso.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizagdo a base de
zinco (lavagem — decapagem — fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em
po poliéster fosco de alto desempenho,
polimerizada em estufa a 2009
C. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline
MIXER. Modelo: MR3010.

63

Mesa de centro, com pés em estrutura especial
de madeira no formato orgdnico, composta
de duas pecas idénticas, invertidas e unidas
através de conexdo pivotante em aco
inox. Acabamento em madeira natural ou
tingimento na cor preta. Tampo em cristal
incolor de 19mm com borda lapidada, também
em formato triangular organico, com
cantos arredondados, equilibrado sobre a
estrutura de madeira. Dimensdes: Largura 48
cm | Profundidade 84 cm | Altura 40
cm. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline MCPE
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Mesa reunidao com tampo confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP -Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressao, com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de
0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo.
As chapas possuem densidade minima de 565
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Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Dimensdes
1200x740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergon6mico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. A fixacao
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Estrutura
inteirica com 04 patas formada por tubos e
chapas metalicas, com a base superior em
tubo de aco 20 X 30 x 1,2 mm, a base inferior
em chapa de aco repuxada curva dispensando
desta forma o uso de ponteiras de PVC, com
espessura minima de 1,5mm, e a coluna de
sustentacdo composta por tubo redondo @
95,25 x 1,5mm, sendo todo o conjunto
submetido a um  pré-tratamento por
fosfatizacgdo a base de zinco (lavagem
- decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pod
texturizada, polimerizada em estufa a 2009 C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com
diametro de 63mm, cuja func¢do sera contornar
eventuais desniveis de
piso. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline
Genius. Modelo: 78220AB.

- Contrato

72

Mesa retangular de acessibilidade com
regulagem de altura. Dimensodes
aproximadas: 1200x800x 630/930mm. Tampo
confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco,
e antireflexo. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o
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contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. A fixacao
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do modvel sem danifica-lo.
Estruturas metdlicas constituidas por Coluna
pedestal confeccionadas em tubo externo
50x90mm em ag¢o carbono com parede de
2,00mm, tubo interno de 40x80mm em aco
carbono com parede de 1,50mm, entre o tubo
interno e externo, bucha em nylon, para
garantir a mobilidade e eliminar folga entre as
paredes dos tubos para evitar desgaste e
ruidos durante o processo de elevacdo. Possui
na sua parte superior, montante com sistema
de encaixe e furacdo, para acoplamento e
fixacao das travessas estruturais,
proporcionando a montagem em medidas
variaveis para colocacdo de diferentes tampos.
Base para pedestal é confeccionada em ago
carbono, com espessura de 2,00mm repuxado.
Nas extremidades da base, na sua parte
interna, possui dois suportes com rosca, com
espessura  de 2,65mm  para sapatas
niveladoras, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. O acabamento
superficial com fosfato e processo de pintura
por sistema eletrostdtico a pd. Suporte para
fixacdo do tampo ao pedestal é confeccionado
em aco carbono, com espessura de 2,00mm.
Travessa estrutural para mesa ou estacdo de
trabalho, tem suas colunas (pernas)
interligadas entre si, por meio de
travessas (calhas), com corpo produzido em
aco carbono, com espessura minima de
1,20mm. Caixa de engrenagens do mecanismo
de elevagao injetada, em nylon, com base em
aluminio extrudado, e rolamento para garantir
movimento suave e sem ruido. A transmissdo
de forga entre os pontos elevatdrios da mesa
se da por meio de barras sextavadas de 6,0
mm, fabricadas em ago carbono. O ajuste de
altura é feito por manipulo retratil, de facil
manuseio, que permita seu posicionamento
abaixo do tampo apds o uso, para garantir
maior darea livre de trabalho ao usuario na
parte frontal da
mesa. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline
MRWP. Modelo: PR1208/PR1608.
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Mesa reunido - Tampo inteirico, com formato
retangular ou oval, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. Dimensdes
2500x1100x740mm. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/estrutura deverd ser feita
por meio de parafusos maquina M6, fixados
por meio de buchas metaélicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em
cada coluna vertical da estrutura, estrutural e
de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de  eucalipto e  pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com
0,45mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas
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conformadas, cuja composicdo se divide
em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de aco com espessura de
1,5mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70mm, com furos superiores para
conexdao com a coluna. Coluna dupla,
centralizada na pata, fabricada em chapa de
aco com espessura de 0,9mm, dobrada em
forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da
coluna, na posi¢ao horizontal, proporcionando
desta forma uma interligacdo perfeita (entre
pata-coluna-suporte do tampo) por meio de
solda MIG; e uma na posicdo vertical,
proporcionando a fixacdo de calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela a coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja funcdo é proporcionar
a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo
fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada,
fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas
as partes metalicas deverdo ser submetidas a
um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd
texturizada, polimerizada em estufa a 2002 C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com
diametro de 63mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de
piso. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline
Genius. Modelo: 78224.
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Mesa redonda para bistré6 medindo 750 mm de
didametro x 780 mm de altura, tampo com
25 mm de espessura, confeccionado com
chapas de fibra de madeira de média
densidade (MDF - Medium  Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalypto
reflorestados, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob a acao
conjunta de calor e pressdao. As chapas
possuem densidade minima de 630 Kgf/m3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? =
5,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 185,
atende as especificacbes da norma 15316/2 e
15316/3, e a norma de metodologias de
referéncia NBR 15761/2009. A face inferior
do tampo é revestida com filme termo
prensada de melaminico de baixa pressao (BP)
na cor branca, com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo
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gue acompanha todo o contorno da face
superior do tampo é wusinada 15°, e o
revestimento deve ser em pelicula de PVC
termo -formavel a vdcuo com espessura
minima de 0,6 mm, dispensando desta forma o
uso de acabamentos do tipo fitas de bordo ou
Perfis de PVC. A fixacdo tampo/estrutura
deverda ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados ao tampo por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo. Estrutura formada por
tubo central de 4" com parede 1,5 mm de
espessura e com corte a laser na parte superior
para encaixar cruzeta em tubo 30 x 20x 1,2 e
na base inferior em disco em ago SAE 1020
5/16" com @ 500 mm, soldados pelo processo
MIG, todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e Pintura
eletrostatica em tinta epdxi pod poliéster fosca
de alto desempenho, polimerizada em estufa a
2002 C. Documentos exigidos: Laudos ou
relatério emitido por laboratodrio
acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 8094:1983 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante.
Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 8095/2015 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante.
Laudos ou relatério emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 8096/1983 com duragdo igual ou
superior a 600 horas em nome do
fabricante. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline
MRB7578.
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Painel divisério para acoplamento de tampos e
definicdo de ambientes. Estrutura com a
parte inferior constituida por rodapé com
dutos horizontais para passagem de fiacdo,
sendo: a base em tubo de aco quadrado de
25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas
de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e
horizontal de um novo mddulo de diviséria. O
rodapé possui tampa de fechamento em chapa
de aco #24 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150mm de altura,
com duas fura¢Oes para adaptacdo de tomadas
de energia, telefonia e légica, com dispositivo
de acoplamento por garras estampadas na
parte interna das bordas laterais,

Un

01

R$1.104,00

RS

1.104,00
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possibilitando facil retirada e colocagdo por
saque frontal. Na altura intermedidria hd um
duto horizontal para passagem de fiagdo em
formato "U", confeccionado em chapa de aco
#18, fixado a 605mm de altura do piso, com as
mesmas caracteristicas, funcionalidades e
medidas dos leitos do rodapé, além de servir
como travessa de reforco dando maior
estabilidade ao conjunto. Calha
basculante posicionada a 750mm de altura
(imediatamente cima do tampo que possa
estar acoplado na divisdria), com acesso
interno as tomadas de elétrica, telefonia e
dados de forma facil pelo usudrio. A parte
superior da estrutura tem travessa em tubo de
aco quadrado de 25x25x1,2mm, com as
extremidades dotadas de dispositivo em "U",
qgue permite, de forma precisa, uniao,
alinhamento vertical e horizontal de um novo
modulo de divisdria. As laterais da estrutura
sdo compostas por coluna vertical em chapa de
aco #18 em formato de perfil "U" enrijecido,
fixado as bases, leitos e eletrocalhas
horizontais pelo processo de solda MIG,
com arremate lateral interno em chapa de aco
#20 em formato "C" com dobras retas,
com aberturas ovais medindo L15 x H 150mm,
nas mesmas alturas dos leitos para transi¢ao
de cabos entre os varios modulos de divisdrias,
e com cremalheiras distribuidas nas
alturas apropriadas para fixagdo de maos
francesas que sustentam tampos ou superficies
de trabalho. Placas em MDP 15mm, com trés
paginacdes, sendo a 12 placa localizada
logo acima do rodapé, com H500 mm; a 22
placa, uma régua medindo H75mm, fixada na
altura de 670mm do piso, para permitir que
sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, nao
sendo necessdrio deslocar a mesma do
lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao
interior da estrutura no momento da
instalagdo ou manutencao das instalagdes do
cabeamento; e a 32 placa é uma moldura em
aluminio  extrudado, com canal para
acoplamento de vidro com espessura de 4 mm
, com altura variavel, vai até o final da divisoria.
As placas inferiores e medianas
sdo confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 15mm
de espessura, revestido em ambas as faces
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com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e antirreflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia
a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos
de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno da placa é encabecado em fita
de poliestireno com 1 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks de pvc
na parte interna possibilitando facil retirada e
colocagdao por saque frontal. Dimensdes
800x70x1100mm. Acabamentos laterais e
superiores da diviséria em perfil de aluminio
extrudado, sendo os vértices arrematados com
ponteiras de PVC da mesma cor da estrutura,
proporcionando acabamento impecdvel. Todo
o conjunto metalico da divisdria é submetido a
um pré-tratamento por fosfatizacao a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta hibrida epodxi-
poliéster em pd texturizada, polimerizada em
estufa a 2002 C. Acompanham sapatas em PVC
com didametro de 63mm e rosca 3/8 pol., cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline/Conecta. Modelo: D708128B.
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Painel divisorio para acoplamento de tampos e
definicdo de ambientes. Estrutura com a
parte inferior constituida por rodapé com
dutos horizontais para passagem de fiacdo,
sendo: a base em tubo de aco quadrado de
25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas
de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e
horizontal de um novo mddulo de diviséria. O
rodapé possui tampa de fechamento em chapa
de aco #24 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150mm de altura,
com duas fura¢Oes para adaptacao de tomadas
de energia, telefonia e légica, com dispositivo
de acoplamento por garras estampadas na
parte interna das bordas laterais,
possibilitando facil retirada e colocagao por
saque frontal. Na altura intermedidria hd um
duto horizontal para passagem de fiacdo em
formato "U", confeccionado em chapa de aco
#18, fixado a 605mm de altura do piso, com as
mesmas caracteristicas, funcionalidades e
medidas dos leitos do rodapé, além de servir

Un

01

RS 913,00

RS 913,00
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como travessa de reforco dando maior
estabilidade ao conjunto. Calha
basculante posicionada a 750mm de altura
(imediatamente cima do tampo que possa
estar acoplado na diviséria), com acesso
interno as tomadas de elétrica, telefonia e
dados de forma facil pelo usudrio. A parte
superior da estrutura tem travessa em tubo de
aco quadrado de 25x25x1,2mm, com as
extremidades dotadas de dispositivo em "U",
que permite, de forma precisa, unido,
alinhamento vertical e horizontal de um novo
modulo de divisdria. As laterais da estrutura
sdo compostas por coluna vertical em chapa de
aco #18 em formato de perfil "U" enrijecido,
fixado as bases, leitos e eletrocalhas
horizontais pelo processo de solda MIG,
com arremate lateral interno em chapa de ago
#20 em formato "C" com dobras retas,
com aberturas ovais medindo L15 x H 150mm,
nas mesmas alturas dos leitos para transicao
de cabos entre os varios modulos de divisorias,
e com cremalheiras distribuidas nas
alturas apropriadas para fixagdo de maos
francesas que sustentam tampos ou superficies
de trabalho. Placas em MDP 15mm, com trés
paginacbes, sendo a 12 placa localizada
logo acima do rodapé, com H500 mm; a 22
placa, uma régua medindo H75mm, fixada na
altura de 670mm do piso, para permitir que
sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo
sendo necessdrio deslocar a mesma do
lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao
interior da estrutura no momento da
instalagdo ou manutencao das instalagdes do
cabeamento; e a 32 placa é uma moldura em
aluminio  extrudado, com canal para
acoplamento de vidro com espessura de 4 mm
, com altura variavel, vai até o final da diviséria.
As placas inferiores e medianas sao
confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e antirreflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia
a tragdo perpendicular kgf/cm?* = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2

https://aplicacoes.mds.gov.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=5394243&i... 29/38




19/08/2019

SEI/MC - 4741301

de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR
14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da placa é
encabecado em fita de poliestireno com 1 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com dispositivo de acoplamento por
clicks de pvc na parte interna possibilitando
facil retirada e colocagdo por saque frontal.
Dimensdes 600x70x1100mm. Acabamentos
laterais e superiores da diviséria em perfil de
aluminio extrudado, sendo o0s vértices
arrematados com ponteiras de PVC da mesma
cor da estrutura, proporcionando acabamento
impecavel. Todo o conjunto metdlico da
divisdria é submetido a um pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdxi-poliéster
em pod texturizada, polimerizada em estufa a
2002 C. Acompanham sapatas em PVC com
didmetro de 63mm e rosca 3/8 pol., cuja
funcdo serd contornar eventuais desniveis de
piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline/Conecta. Modelo: D70812B.

- Contrato
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Suporte para CPU confeccionado em
aglomerado de madeira de 18mm
espessura, com revestimento em laminado
melaminico. Fixacdo das partes através de
sistema rotofix. Com prateleira reguldvel.
Dotado de 04 rodizios de duplo giro em nylon
fixados na base através de parafusos cabeca
chata 04x16 mm. Dimensdes: Largura: 250mm;
profundidade: 504mm e Altura:
430mm. Marca: Fortline. Fabricante: Fortline
Genius. Modelo: SUPCPU.

Un

15

RS 229,00

RS

3.435,00
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Suporte de CPU giratério com regulagem -
Dimensdes: 150 x 100 até 190 x 325 até
500mm (L X P X H). Suporte com regulagem de
altura, espessura e rotacao, sendo 325 a 500
mm no sentido vertical e 100 a 190 no sentido
horizontal, com rotacdo de 180 graus.
Suporte confeccionado em chapa de aco ABNT
1010/20, com espessura de 1,5mm,
estampadas em puncionadeira e conformadas
em dobradeira CNC, garantindo a precisdo e
qualidade. Pré— tratamento por imersao
através de banhos quimicos, garantindo a
limpeza total da pega, Acabamento em pintura
eletrostatica a pé e aquecida em estufa a
2202C durante cerca de 20 minutos para a
polimerizacao da tinta. A montagem das pec¢as
é feita por meio de parafuso M6x12mm cabeca

Un

13

RS 238,00

RS

3.094,00
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panela fenda phillips zincado preto, a
regulagem do suporte é ajustado através do
sistema deslizante e fixo por borboleta
Méx14mm. Todas partes em aco
sdo submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -

decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po,
polimerizada em estufa a 2009
C. Marca: Fortline. Fabricante:

Fortline/FIT. Modelo: SCPUREG.

86 Un 06 | RS 3.989,00 RS

23.934,00

Balcao curvo 90°. Dimensdes:
1750x1750x1100mm. Tampo superior para
atendimento em formato curvo, inteirico, com
25mm de espessura e 300mm de
profundidade, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP - Medium Density Particleboard),
selecionadas de  eucalipto e  pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, revestido em ambas as faces por
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco,
e antirreflexo. As chapas possuem densidade
média de 600 Kg/m3, resisténcia a
tracdo perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia
a flexdo estatica kg/cm? = 140, resisténcia a
tracdo superficial Kg/cm? = 10 de acordo com
as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno de 2,5mm de espessura, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados em buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK, e
cravadas no tampo, possibilitando a montagem
e desmontagem do movel sem danifica-lo.
Tampo de trabalho em formato curvo, inteirico,
com 25mm de espessura e 750mm de
profundidade, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
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chapas possuem densidade média de 600
Kg/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexdo estatica
kg/cm? = 140, resisténcia a tragdo superficial
Kg/cm? = 10 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5mm
de espessura, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico
de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/estrutura deverd ser feita
por meio de parafusos maquina M6, fixados
em buchas metdlicas confeccionadas em
ZAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do modvel sem
danifica-lo. Painéis frontais curvos seccionados
em 2 partes, formados por tubos e chapas
metalicas, com armacdo em tubos de aco 15 x
15 x 1,2mm, curvados e soldados em chapas
de aco com espessura minima de 0,90mm,
acompanhando toda a curvatura dos Tampos.
Todo o conjunto é submetido & um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatiza¢do) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada,
polimerizada em estufa a 2002 C. Estruturas
laterais confeccionadas com tubos e chapas
metalicas, sendo a base superior de fixacdo ao
Tampo, em tubo de ac¢o medindo:
30x20x1,2mm de espessura, a base inferior em
chapa de ago repuxada curva, dispensando
desta forma o uso de ponteiras de PVC, e com
espessura minima de 1,5mm, a coluna de
sustentagao composta por dois
tubos redondos verticais paralelos, com @ de
31,75 x 1,2mm de espessura, e duas chapas
com espessura minima de 0,6mm fixadas aos
tubos, sendo, uma interna lisa e fixa; e a
outra externa, removivel, de saque frontal, que
possibilita a passagem de cabos por duto
vertical interno do solo até o tampo da mesa.
Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatiza¢do) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada,
polimerizada em estufa a 2202 C. As Estruturas
sdo dotadas de sapatas niveladoras em nylon
injetado, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Estrutura de sustentacao
central formada por tubos e chapas metdlicas,
com a base superior em tubos de ago 20 x 30 x
1,2mm, sem base inferior, e a coluna de
sustentacdo composta por dois tubos
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redondos verticais paralelos, na medida de 30
x 1,2mm, e por duas chapas lisas com
espessura minima de 0,6mm, fixadas aos
tubos, sendo uma fixa; e a outra removivel, de
saque frontal, que possibilita a passagem de
cabos por duto vertical interno do solo até o
tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido
a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac¢do)
e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 2209 C.
Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado, cuja fungdao sera contornar
eventuais desniveis de piso. Marca:
Fortline. Fabricante: Fortline Millenium.
Modelo: BC90.

87 Un 02 | RS 1.786,00 RS

Balcdo de complemento. Dimensdes
3.572,00

1000x750x1100mm. Tampo superior para
atendimento em formato retangular com 25
mm de espessura e 300 mm de profundidade,
confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Medium
Density  Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestido em ambas
as faces por filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As
chapas possuem densidade média de 600
Kg/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexdo estatica
kg/cm? = 140, resisténcia a tragdo superficial
Kg/cm? = 10 de acordo com as normas NBR
14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e
NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5
mm de espessura, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados em buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no
tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do moédvel sem danifica-lo.
Tampo de trabalho em formato retangular,
com 25 mm de espessura e 750 mm de
profundidade, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade
(MDP - Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
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com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as

faces por filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e antirreflexo. As chapas possuem
densidade média de 600 Kg/m3, resisténcia
a tracdo perpendicular kg/cm? = 3.0,
resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140,
resisténcia a tracdo superficial Kg/cm? = 10 de
acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR
14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5
mm de espessura, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura
deverd ser feita por meio de
parafusos mdquina M6, fixados em buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK, e
cravadas no tampo, possibilitando a montagem
e desmontagem do moédvel sem danifica-lo.
Painéis frontais formados por tubos e chapas
metalicas, com armacao em tubos de a¢o 15 x
15 x 1,2 mm, curvados e soldados em chapas
de aco com espessura minima de 0,90 mm,
acompanhando toda a curvatura dos tampos.
Todo o conjunto é submetido &8 um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatiza¢do) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 2002 C. Estruturas
laterais confeccionadas com tubos e chapas
metalicas, sendo a base superior de fixacdao ao
tampo, em tubo de aco medindo: 30 x 20 x 1,2
mm de espessura, a base inferior em chapa de
aco repuxada curva, dispensando desta forma
o uso de ponteiras de PVC, e com
espessura minima de 1,5 mm, a coluna de
sustentacdo composta por dois tubos
redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x
1,2 mm de espessura, e duas chapas com
espessura minima de 0,6 mm fixadas aos
tubos, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra
externa, removivel, de saque frontal, que
possibilita a passagem de cabos por duto
vertical interno do solo até o tampo da mesa.
Todo o conjunto é submetido a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 2202 C. As Estruturas
sdo dotadas de sapatas niveladoras em nylon
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injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Marca: Fortline. Fabricante:
Fortline Millenium. Modelo: BCO10.
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. o . . RS
Valor Total: RS 230.845,00 (duzentos e trinta mil oitocentos e quarenta e cinco reais) 230.845,00
2. CLAUSULA SEGUNDA - DA VIGENCIA
2.1 O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato é de 12 (doze) meses com inicio na data de

sua assinatura, podendo ser prorrogado por interesse das partes nos termos do art. 57, §19, da Lei
n? 8.666/1993.

3. CLAUSULA TERCEIRA — DO PREGCO

3.1. O valor do presente Termo de Contrato é de RS 230.845,00 (duzentos e trinta mil
oitocentos e quarenta e cinco reais).

3.2 No valor acima estao incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes
da execucdo contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios,
fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento
integral do objeto da contratacao.

4. CLAUSULA QUARTA — DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

4.1. As despesas decorrentes desta contratacdo estdo programadas em dotacdo orcamentaria
propria, prevista no orcamento da Unido, para o exercicio de 2019, na classificacao abaixo:

Gestdo/Unidade: 550005

Funcional Programatica: 04.122.2122.2000.0001
Fonte: 0100

Programa de Trabalho: 161976

Elemento de Despesa: 44.90.52

Pl: C2000405005

SB: 42
4.2. Para tanto, foi emitida a nota de empenho de n2 2019NE800431.
5. CLAUSULA QUINTA — DO PAGAMENTO
5.1. O prazo para pagamento e demais condigdes a ele referentes encontram-se no Edital.
6. CLAUSULA SEXTA — DO REAJUSTE E ALTERACOES
6.1. O preco contratado é fixo e irreajustavel.
6.2. Eventuais alteracGes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n2 8.666, de
1993.
6.3. A CONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou

supressbes que se fizerem necessdrios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
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atualizado do contrato.

6.3.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de
registro de precos, inclusive o acréscimo de que trata o § 12 do art. 65 da Lei n? 8.666,
de 1993.

6.4. As supressOes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderdao
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

7. CLAUSULA SETIMA — DA GARANTIA DE EXECUGAO

7.1. N3o sera cobrado garantia.

8. CLAUSULA OITAVA — DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1. As condicOes de entrega e recebimento do objeto sdo aquelas previstas no Termo de

Referéncia.

9. CLAUSULA NONA — DA FISCALIZACAO

9.1. A fiscalizacdo da execucdo do objeto serd efetuada por Comissdo/Representante designado
pela CONTRATANTE, na forma estabelecida no Termo de Referéncia.

9.2.

10. CLAUSULA DECIMA — DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

10.1. As obrigacdes da CONTRATANTE e da CONTRATADA s3o aquelas previstas no Termo de
Referéncia.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1. As sancOes referentes a execucdo do contrato sdo aquelas previstas no Termo de

Referéncia.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA RESCISAO

12.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido nas hipdteses previstas no art. 78 da
Lei n2 8.666, de 1993, com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma Lei, sem prejuizo das sancées
aplicaveis.

12.2. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica,
desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo exigidos na
licitacdo original;, sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndao haja prejuizo a
execucao do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administracdo a continuidade do contrato.

12.3. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.
12.4. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisao

administrativa prevista no art. 77 da Lei n2 8.666, de 1993.

12.5. O termo de rescisdo sera precedido de Relatério indicativo dos seguintes aspectos,
conforme o caso:

12.5.1. Balanco dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente
cumpridos;
12.5.2. Relacdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
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12.5.3. Indenizagdes e multas.
13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DAS VEDACOES
13.1. E vedado 8 CONTRATADA:
13.1.1. caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operacdo
financeira;
13.1.2. interromper a execucdo contratual sob alegacdo de inadimplemento por

parte da CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

14, CLAUSULA DECIMA QUARTA — DOS CASOS OMISSOS

14.1. Os casos omissos serao decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢des contidas na
Lei n2 8.666, de 1993, na Lei n? 10.520, de 2002 e demais normas federais de licitacdes e contratos
administrativos e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n2 8.078, de 1990 - Cédigo de
Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA — DA ASSINATURA ELETRONICA E/OU DIGITAL

15.1. O presente instrumento sera firmado através de assinatura eletronica e/ou digital,
certificada pelo Sistema Eletronico de Informac¢des do Ministério da Cidadania, garantida a eficacia das
Clausulas.

15.2. Em conformidade com o disposto § 12 do art. 10 da MPV 2.200-02/01, a assinatura deste
termo pelo representante oficial da contratada, pressupdem declarada, de forma inequivoca, a sua
concordancia, bem como o reconhecimento de validade e aceite do presente documento.

15.3. A sua autenticidade podera, a qualquer tempo, ser atestada seguindo os procedimentos
impressos na nota de rodapé, ndo podendo, desta forma, as partes se oporem a sua utilizacdo.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — DA PUBLICACAO

16.1. Incumbird a CONTRATANTE providenciar a publicacdo deste instrumento, por extrato, no
Diario Oficial da Unido, no prazo previsto na Lei n? 8.666, de 1993.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA — DO FORO

17.1. O Foro para solucionar os litigios que decorrerem da execucdo deste Termo de Contrato
sera o da Sec¢do Judicidria do Distrito Federal - Justica Federal.

E para firmeza e como prova de assim haverem, entre si, ajustado e contratado, é lavrado o
presente instrumento, o qual, depois de lido e achado conforme, é assinado digitalmente pelas partes
contratantes.

GILVAN PEREIRA CAMPOS

PAULO ROBERTO DE MENDONCA E PAULA
¢ Forma Office Comércio de Mdveis e Interiores

Ministério da Cidadania

Ltda
CONTRATANTE CONTRATADA
TESTEMUNHAS:
NOME: Rodrigo Uchoa Pontes Lopes Nome: Raquel da Silva Trombini
CPF: (N CPF: I
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EXTRATO DE PRORROGAGAO DE OFiCIO

ESPECIE: Prorroga de Oficio n2 01/2019 ao Termo de Fomento n 882389/2018,
MINISTERIO DA CIDADANIA - CNPJ n? 05.756.246/0001-01, Unidade Gestora: 180073 -
Gest3o: 00001; LAGES XADREZ CLUBE/SC, CNPJ N2 78.497.690/0001-23. Lei. 13019/2014,
Art. 55, Paragrafo Unico. Vigéncia: 31/12/2018 a 02/02/2021. Data de Assinatura:
08/08/2019. Assina: MINISTERIO DA CIDADANIA - WASHINGTON STECANELA CERQUEIRA -

Secretario Nacional de Esporte, Educagdo, Lazer e Inclusdo Social. Processo n?
58000.012452/2018-51.

EXTRATO DE PRORROGACAO DE OFiCIO

ESPECIE: Prorroga de Oficio n2 01/2019 ao Termo de Fomento n? 876220/2018,
MINISTERIO DA CIDADANIA - CNPJ n? 05.756.246/0001-01, Unidade Gestora: 180073 -
Gestdo: 00001; Sélazer o Clube dos Excepcionais/RJ, CNPJ N2 28.008.530/0001-03. Lei.
13019/2014, Art. 55, Paragrafo Unico. Vigéncia: 21/08/2018 a 24/08/2019. Data de
Assinatura: 08/08/2019. Assina: MINISTERIO DA CIDADANIA - WASHINGTON STECANELA
CERQUEIRA - Secretario Nacional de Esporte, Educacgdo, Lazer e Inclusdo Social. Processo n?
58000.002715/2018-14.

EXTRATO DE PRORROGAGAO DE OFiCIO

ESPECIE: Prorroga de Oficio n2 01/2019 ao Termo de Fomento n? 882736/2019,
MINISTERIO DA CIDADANIA - CNPJ n? 05.756.246/0001-01, Unidade Gestora: 180073 -
Gestdo: 00001; Confederagdo Brasileira do Desporto Universitario - CBDU, CNPJ N¢
42.467.787/0001-46. Lei. 13019/2014, Art. 55, Paragrafo Unico. Vigéncia: 25/04/2019 a
29/11/2019. Data de Assinatura: 08/08/2019. Assina: MINISTERIO DA CIDADANIA -
WASHINGTON STECANELA CERQUEIRA - Secretario Nacional de Esporte, Educagdo, Lazer e
Inclusdo Social. Processo n2 71000.010469/2019-13.

EXTRATO DE PRORROGACAO DE OFiCIO

ESPECIE: Prorroga de Oficio n2 01 ao Termo de Fomento n? 881359/2018, MINISTERIO DA
CIDADANIA - CNPJ n2 05.756.246/0001-01, Unidade Gestora: 180073 - Gest3o: 00001;
Associacdo Comunitdria Princesa do Trairi/RN, CNPJ: 03.281.841/0001-02, Lei. 13.019/2014,
Art. 55, Paragrafo Unico. Vigéncia: 27/12/2018 a 22/04/2021. Data de Assinatura:
08/08/2019. Assina: MINISTERIO DA CIDADANIA - Washington Stecanela Cerqueira -
Secretario Nacional de Esporte, Educagdo, Lazer e Inclusdo Social. Processo n?
58000.002811/2018-62.

EXTRATO DE PRORROGACAO DE OFiCIO

ESPECIE: Prorroga de Oficio n2 01 ao Termo de Fomento n? 882384/2018, MINISTERIO DA
CIDADANIA - CNPJ n® 05.756.246/0001-01, Unidade Gestora: 180073 - Gestdo: 00001;
Instituto Travessia/PE, CNPJ: 10.271.915/0001-95 Lei. 13.019/2014, Art. 55, Paragrafo
Unico. Vigéncia: 31/12/2018 a 30/03/2020. Data de Assinatura: 08/08/2019. Assina:
MINISTERIO DA CIDADANIA - Washington Stecanela Cerqueira - Secretrio Nacional de
Esporte, Educagdo, Lazer e Inclusdo Social. Processo n2 58000.013329/2018-58.

SUBSECRETARIA DE ASSUNTOS ADMINISTRATIVOS
EXTRATO DE CONTRATO N2 46/2019

N2 do Contrato: 46/2019. N2 do Processo: 01400.005115/2019-69. Contratante:
SUBSECRETARIA DE ASSUNTOS ADMINISTRATIVOS DO MINISTERIO DA CIDADANIA.
Contratada: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA. Objeto: aquisicdo de mobiliario
(moveis e poltronas), para atender as necessidades da Biblioteca Demonstrativa Maria da
Conceigdo Moreira Sales, por meio de adesdo a Ata de Registro de Pregos Complementar
- GRUPO |, oriunda do Pregdo Eletrénico n? 11/2018/COTER/SRP do Ministério da Defesa,
conforme especificagdes e quantitativos estabelecidos no Edital do Pregdo identificado no
preambulo e na proposta vencedora, os quais integram este instrumento, independente de
transcri¢do. VALOR: RS 243.428,00 (duzentos e quarenta e trés mil e quatrocentos e vinte
e oito reais). Data da Assinatura: 13/08/2019. VIGENCIA: 13/08/2019 a 13/08/2020.
Fundamento legal: art. 57, §19, da Lei n2 8.666/93.

EXTRATO DE CONTRATO N2 47/2019

N2 do Contrato: 47/2019. N2 do Processo: 01400.005115/2019-69. Contratante:
SUBSECRETARIA DE ASSUNTOS ADMINISTRATIVOS DO MINISTERIO DA CIDADANIA.
Contratada: FORMA OFFICE COMERCIO DE MOVEIS E INTERIORES LTDA. Objeto: aquisi¢ao
de mobilidrio (modveis e poltronas), para atender as necessidades da Biblioteca
Demonstrativa Maria da Conceigdao Moreira Sales, por meio de adesdo a Ata de Registro de
Pregos Complementar - GRUPO |I, oriunda do Pregdo Eletrénico n? 11/2018/COTER/SRP do
Ministério da Defesa, conforme especificacdes e quantitativos estabelecidos no Edital do
Pregdo identificado no preambulo e na proposta vencedora, os quais integram este
instrumento, independente de transcricdo. VALOR: RS 230.845,00 (duzentos e trinta mil e
oitocentos e quarenta e cinco reais). Data da Assinatura: 13/08/2019. VIGENCIA:
13/08/2019 a 13/08/2020. Fundamento legal: art. 57, §12, da Lei n? 8.666/93.

SECRETARIA ESPECIAL DA CULTURA

~

SECRETARIA DE FOMENTO E INCENTIVO A CULTURA
EXTRATO DE CONVENIO

Espécie: Convénio N2 882817/2019, N Processo: 01400003121201981, Concedente:
MINISTERIO DA CIDADANIA, Convenente: MUNICIPIO DE CACHOEIRA DE GOIAS CNPJ n@
02164820000144, Objeto: 1342 Festa em louvor ao Divino Pai Eterno, Valor Total: RS
100.450,00, Valor de Contrapartida: RS 450,00, Valor a ser transferido ou descentralizado
por exercicio: 2019 - R$ 100.000,00, Crédito Or¢camentério: Num Empenho: 2019NE800031,
Valor: R$ 100.000,00, PTRES: 162102, Fonte Recurso: 0188000000, ND: 33404115, Vigéncia:
14/08/2019 a 31/12/2020, Data de Assinatura: 14/08/2019, Signatarios: Concedente: JOSE
PAULO SOARES MARTINS CPF n? 197.910.460-34, Convenente: GERALDO ANTONIO NETO
CPF n2 628.799.521-15.

SECRETARIA DE DIFUSAO E INFRAESTRUTURA CULTURAL
EXTRATO DE TERMO ADITIVO

Espécie: Termo Aditivo de Alteragdo da Vigéncia N2 7/2019 ao Convénio N¢
743986/2010. Convenentes: Concedente: MINISTERIO DA CULTURA, Unidade Gestora:
550005. Convenente: MUNICIPIO DE VARGEM GRANDE DO SUL, CNPJ n®
46248837000155. SOLICITA PRORROGACAO DO PRAZO DE VIGENCIA PARA FINALIZACAO
DAS OBRAS E PRESTACAO DE CONTAS. Valor Total: RS 692.509,92, Valor de
Contrapartida: RS 242.509,92, Vigéncia: 21/08/2019 a 21/08/2020. Data de Assinatura:
01/07/2010. Signatarios: Concedente: PAULO EDY NAKAMURA, CPF n2 08741592883,
Convenente: AMARILDO DUZI MORAES, CPF n?2 024.413.408-16.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05302019081600007

INSTITUTO BRASILEIRO DE MUSEUS
MUSEU LASAR SEGALL

AVISO DE LICITACAO
PREGAO ELETRONICO N2 3/2019 - UASG 343020

N2 Processo: 01440000166201847. Objeto: Contratacdo de pessoa juridica para a prestacdo
de servico de impressdo de publicacgdo do Museu Lasar Segall. Total de Itens Licitados: 1.
Edital: 16/08/2019 das 08h00 as 12h00 e das 14h00 as 17h59. Endereco: Rua Berta, 111,
Vila Mariana - S3do Paulo/SP ou www.comprasgovernamentais.gov.br/edital/343020-5-
00003-2019. Entrega das Propostas: a partir de 16/08/2019 as 08h00 no site
www.comprasnet.gov.br. Abertura das Propostas: 28/08/2019 as 10h00 no site
www.comprasnet.gov.br. Informagdes Gerais: Impressdo de 1.000 exemplares da
publicagdo: 70 documentos do acervo.

GIANCARLO HANNUD
Ordenador de Despesas

(SIASGnet - 14/08/2019) 343020-42207-2019NE800008

INSTITUTO DO PATRIMONIO HISTORICO E ARTISTICO NACIONAL
SUPERINTENDENCIA EM GOIAS

AVISO DE LICITAGAO
CONCORRENCIA N2 3/2019 - UASG 343014

N2 Processo: 01516000686201918. Objeto: Contratagdo de Servigos de Restauragao do
Theatro Sebastido Pompeu de Pina, pertencente ao Conjunto Arquiteténico, Urbanistico,
Paisagistico e Histdrico de Pirendpolis. . Total de Itens Licitados: 1. Edital: 16/08/2019 das
08h00 as 12h00 e das 13h00 as 17h00. Enderego: Rua 84, Quadra f 15, Lote 3 E, N2 61,
Setor Sul - Goiania/GO ou www.comprasgovernamentais.gov.br/edital/343014-3-00003-
2019. Entrega das Propostas: 26/09/2019 as 09h15. Endereco: Rua 84, Quadra f 15, Lote 3
E, N2 61, Setor Sul - Goidnia/GO.

SALMA SADDI WARESS DE PAIVA
Superintendente do Iphan em Goids

(SIASGnet - 15/08/2019) 343026-40401-2019NE800101
SUPERINTENDENCIA NO MARANHAO

EXTRATO DE TERMO ADITIVO N2 12/2019 - UASG 343003

Numero do Contrato: 15/2014.

N2 Processo: 01494000347201414.

CONCORRENCIA SISPP N2 10/2014. Contratante: INSTITUTO DO PATRIMONIO HISTORICO-E
ARTISTICO NACIONAL. CNPJ Contratado: 01620672000162. Contratado : HERMES FONSECA
E CIA LTDA -.Objeto: A vigéncia do contrato fica prorrogada por mais 150 (cento e
cinquenta) dias, sendo 105 (cento e cinco) dias de prazo de execugdo dos produtos
pendentes, 15 (quinze) dias para analise das corregdes, 15(quinze)dias para entrega
proviséria e 15 (quinze) dias para entrega definitiva. Fundamento Legal: artigo 57,
paragrafo 1, inciso 1, lei 8666/93. Vigéncia: 14/09/2019 a 10/02/2020. Data de Assinatura:
14/08/2019.

(SICON - 15/08/2019) 343026-40401-2019NE800101
SUPERINTENDENCIA NO PARANA

EXTRATO DE CONTRATO N2 2/2019 - UASG 343010

N2 Processo: 01508000325201962.

INEXIGIBILIDADE N 1/2019. Contratante: INSTITUTO DO PATRIMONIO HISTORICO-E
ARTISTICO NACIONAL. CNPJ Contratado: 08744868000108. Contratado : GRIFO
ARQUITETURA LTDA -.Objeto: Servicos de técnico-especializados paraprodugdo de
informagdes visando a complementagdda instrugdo técnica do processo de tombamento n2
165-T-2011 referente as Igrejas Ucranianas da Imaculada Conceigdo de Nossa Senhora e
Sd0 Miguel Arcanjo. Fundamento Legal: Art. 25, Inc Il da Lei 8666/1993. Vigéncia:
14/08/2019 a 14/08/2020. Valor Total: R$69.950,00. Fonte: 100000000 - 2019NE800104.
Data de Assinatura: 14/08/2019.

(SICON - 15/08/2019) 343036-40401-2019NE800101

FUNDAGAO CASA DE RUI BARBOSA
EXTRATO DE TERMO ADITIVO

Processo n2 01550.000267/2018-71. Concurso n2 1/2018. Espécie: Primeiro Termo Aditivo
ao Contrato n2 48/2018 firmado entre a Fundagdo Casa de Rui Barbosa - FCRB e o bolsista
Thomds Augusto Rangel de Lima. Objeto: Prorrogagdo do prazo de vigéncia da bolsa por 12
(doze) meses, compreendendo o periodo de 31/07/2019 a 31/07/2020. Do valor da bolsa:
Trata-se de bolsa custeada pelo CNPq. Data e Assinaturas: 18 de julho de 2019. Jansen da
Silva Gonzales, pela FCRB, e Thomas Augusto Rangel de Lima, bolsista.

EXTRATO DE TERMO ADITIVO

Processo n? 01550.000272/2018-83. Concurso n2 2/2017. Espécie: Primeiro Termo Aditivo
ao Contrato n2 49/2018 firmado entre a Fundagdo Casa de Rui Barbosa - FCRB e a bolsista
Damaris Burity Jeronimo. Objeto: Prorrogagdo do prazo de vigéncia da bolsa por 12 (doze)
meses, compreendendo o periodo de 10/08/2019 a 10/08/2020. Do valor da bolsa: RS
400,00 mensais. Data e Assinaturas: 30 de julho de 2019. Jansen da Silva Gonzales, pela
FCRB, e Damaris Burity Jeronimo, bolsista.

EXTRATO DE TERMO ADITIVO

Processo n2 01550.000199/2017-69. Concurso n? 2/2016. Espécie: Segundo Termo
Aditivo ao Contrato n2 13/2017 firmado entre a Fundacdo Casa de Rui Barbosa - FCRB
e a bolsista Ana Carolina da Silva Duarte. Objeto: Prorrogag¢do do prazo de vigéncia da
bolsa por 12 (doze) meses, compreendendo o periodo de 12/08/2019 a 12/08/2020. Do
valor da bolsa: Trata-se de bolsa custeada pelo CNPqg. Data e Assinaturas: 18 de julho
de 2019. Jansen da Silva Gonzales, pela FCRB, e Ana Carolina da Silva Duarte,

bolsista.

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, lc 2
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil
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